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Boden-Beschichtungssysteme fiir die Industrie: Remmers bietet Losungen fiir alle Anwendungsfélle, z.B. Beschichtungen fiir Werkshallen, Laboratorien,
Betriebsrdume, Transportwege und Lagerflachen im Automobil- und Maschinenbau, in der chemischen und —Elektroindustrie sowie in der Lebensmittelindustrie.
Fiir Parkhauser werden Betonsanierungssysteme und Oberflachenschutzsysteme in unterschiedlichen Varianten angeboten.

Das rcc (remmers consulting concept) der Remmers Fachplanung
Betonschutz, Betoninstandsetzung sowie hochbelastbare Bodenbeschichtungen bei GroBprojekten erfordern besonderes Know-how — Unterstiitzung erhalten
Architekten und Planer durch das rcc (remmers consulting concept) der Remmers Fachplanung.

Die Instandsetzung von GroBprojekten stellt Unternehmen und Planungsbiiros im Ingenieur-, Hoch- und Verwaltungsbau vor komplexe Aufgaben — insbesondere
Betonschutz, Betoninstandsetzung sowie Bodenbeschichtungen setzen breit gefachertes, fundiertes Expertenwissen voraus. Die Remmers Fachplanung unterstiitzt
mit dem rcc (remmers consulting concept) Investoren, Planer, Betreiber und Verarbeiter bei allen Fragen rund um die Gebdudeinstandsetzung. Das
Beratungsangebot profitiert dabei von einem umfassenden Erfahrungshintergrund innerhalb der Bereiche Bauten-, Holz- und Bodenschutz.

Die Remmers Fachplanung konzentriert ihre Beratungs- und Konzeptionsleistungen im sogenannten rcc-Programm mit erfahrenen Experten aus verschiedensten
Branchen und Mérkten. Das Programm vereint die wesentlichen fachplanerischen Leistungen fiir Investoren, Planer, Betreiber und Verarbeiter bei typischen
Instandsetzungsaufgaben. Dazu zahlen u. a. Anwendungen in Park-, Wirtschafts- und Industriebauten sowie in den Bereichen Abwassertechnik, Kanalisation und
Baudenkmalpflege — letzteres gilt nach Darstellung des Anbieters als die Konigsdisziplin.

Mehr Informationen
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Industriebodensysteme, Beschichtungen fur nahrungsmittelverarbeitende Industrie

Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

© Remmers

Industrie — Bodenbeschichtungssysteme flir Werkshallen, Betriebsrdume, Laboratorien, Transportwege, Lagerflachen und viele weitere Einsatzbereiche in Industrie
und verarbeitendem Gewerbe
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Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

Anwendungsbereiche und technische Anforderungen

Die wichtigsten Anforderungen an Industrieboden
Mechanische Beanspruchungen
Industriebdden sind in der Regel mehrschichtig aufgebaut. Sie werden durch
fléchig oder punktformig wirkende Lasten aus Lagergiitern, Regallagern,
Containern sowie Radlasten von Gabelstaplern und von anderen Fahrzeugen
beansprucht. Folgende Einwirkungsarten werden unterschieden:
— RollverschleiB (Fahrzeuge mit relativ harter Bereifung)
— SchleifverschleiB (z. B. FuBganger, weich - bereifte Fahrzeuge, Schleifen
von Giitern)
— StoBverschleiB (z. B. Absetzen von Giitern, Uberfahren von Fugenkanten
und Bodenunebenheiten mit hartbereiften Fahrzeugen)
Die in der Praxis auftretende Beanspruchung ist meist eine Kombination dieser
drei Arten.

Chemische Beanspruchungen

Nach dem Wasserhaushaltsgesetz (WHG), § 62 / 63 miissen Anlagen zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen (LAU-Anlagen) wassergefahrdender Stoffe sowie
Anlagen zum Verwenden wassergefahrdender Stoffe so beschaffen und eingebaut, aufgestellt, erhalten und betrieben werden, dass eine Verunreinigung der
Gewésser oder eine sonstige Beeintrachtigung nicht zu befiirchten ist.
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Anwendungsbereiche

Automobil- und Maschinenbau: Mechanisch belastbar und abriebfest
Hauptanforderungen durch:

— Punkt- und Flachenbelastungen durch schwere Maschinen

— Bewegliche Produktionskomponenten mit unregelméBiger Belastung
Remmers bietet speziell fiir diese Anforderungen konzipierte Bodenbeschichtungs-Systeme. Die guten
Verlaufseigenschaften sorgen fiir eine gleichmaBig ebene Oberflache. Die Systeme sind besonders
trittsicher und abriebfest.

Elektroindustrie: Ableitfahig und ESD-gerecht

Remmers bietet ESD-gerechte Bodenbeschichtungs-Systeme fiir alle Bereiche an, in denen
elektronische Bauteile und Elemente geschiitzt werden miissen. Die Beschichtungen sind ableitfahig
und verhindern so elektrostatische Aufladungen von Menschen und Maschinen.

ESD: Electrostatic Discharge = Elektrostatische Entladung

Lebensmittelindustrie: Physiologisch unbedenklich und hygienisch einwandfrei
Sehr hohe Hauptanforderungen durch:
— Mechanische Beanspruchung
— Chemische Beanspruchung
— Strenge Hygienevorschriften
Bodenbeschichtungen miissen porenfrei, nahtlos und fugenlos appliziert werden. Die einfache Reinigung
ist unabdingbar.

i
-]
Die Remmers Bodenbeschichtungs-Systeme fiir die Lebensmittelindustrie sind physiologisch unbedenklich, rutschhemmend, temperaturbestandig, fugenlos und

pflegeleicht. Sie sind bestandig gegen verschiedenste aggressive Lebensmittelbestandteile. Zusatzlich sind sie emissionsarm gem. den Richtlinien des Ausschusses

zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten (AgBB).
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Chemische und pharmazeutische Industrie: Fliissigkeitsdicht und chemikalienbesténdig
Anforderungen:

— Belastung durch viele unterschiedliche, aggressive Chemikalien wie Mineraléle, Fette, Sauren und

Laugen

— Flissigkeitsdicht

— Befahrbar und widerstandsfahig gegen hohe mechanische Belastungen sein

— Trittsicherheit, auch bei extremer Nésse

— Ableitfahigkeit bei Lagerung von Gefahrstoffen mit niedrigen Flammpunkt

Untergriinde, Bodenzustand, Belastungsanforderungen

Vor der Entscheidung fiir das geeignete Boden-Beschichtungssystem muss der Untergrund analysiert und der Zustand untersucht werden.
Die Belastungen, denen der Boden nach der Beschichtung ausgesetzt wird, miissen exakt definiert werden. Erst dann kann ein optimaler Systemaufbau fiir die
Bodenbeschichtung gewahlt und appliziert werden.

Untergriinde

— Beton

— Zementestrich

— Hartstoffestrich / - belag

— Anhydritestrich

— Steinholzboden

— Magnesiagebundener Estrich
— Gussasphaltestrich

— Bitumenemulsionsestrich

— Kunstharzestrich

Uberpriifung
Haftzugfestigkeit
Druckfestigkeit
Feuchtigkeit
Schadstellen und Risse

Mehr Informationen zur Untersuchung des Untergrundes

Belastungsanforderungen
Industriebdden sind unterschiedlichsten Belastungen ausgesetzt und miissen viele Funktionen gleichzeitig erfiillen. Deshalb ist vor Ausfiihrung einer
Bodenbeschichtung eine exakte Analyse der Gegebenheiten notwendig.

Mehr Informationen zu Belastungsanforderungen
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Anforderungen an die Rutschhemmung

In Arbeitsrdumen und -bereichen mit Rutschgefahr miissen rutschhemmende Bodenbelége eingesetzt werden. In der DIN 51130 ist das Verfahren zur Bestimmung
der Rutschhemmung geregelt.

Remmers Systeme kdnnen mit Rutschfestigkeitsklassen R 9 bis R 13 und Verdrdngungsrdumen von V 4 bis V 10 erstellt werden.

Ubersicht: Priifmethoden, Priifkriterien und Klassifizierung der Remmers-Beschichtungssysteme

Beschichtungs-Systeme — Ubersicht

Remmers bietet fiir jede Anforderung das geeignete Beschichtungssystem an: von einfachen Versiegelungen bis hin zu Einstreubeldgen und ableitfahigen
Systemen. Bei speziellen Details, wie z. B. Sockelanschliissen, werden besondere Anforderungen an den Systemaufbau gestellt.

Beschichtungsarten

Versiegelung
Versiegelungen schiitzen kostengiinstig leicht- bis mittelbelasteten Boden mit
bis zu 0,5 mm Schichtdicke.

Eigenschaften
— Schiitzt zuverlassig (z. B. vor schwachen Sauren)
— Folgt den Untergrundstrukturen
— Kostengtinstig

1. Grundierung 2. Versiegelung

Anwendung
— Leicht bis mittelbelastete Boden
— Produktions- und Lagerbereiche

FlieBbeschichtung

FlieBbeschichtungen kdnnen kleinere Unebenheiten aus dem Untergrund
ausgleichen. Das Material wird gleichméBig verteilt und flieBt nach, wodurch
eine glatte Oberflache entsteht. Die Schicht wird mit einer Dicke von bis zu
3,0 mm aufgetragen. Je nach System konnen Verkrallungsschnitte gemas den
Angaben im Technischen Merkblatt erforderlich sein.

1. Grundierung 2. FlieBbeschichtung

Eigenschaften
— Selbstverlaufend
— Pigmentiert
— Mittlere mechanische und chemische Belastbarkeit
— Gleicht kleinere Rautiefen aus
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Anwendung
— Bereiche ohne gleitférdernde Mittel, in denen Trittsicherheit gefordert wird
— Bereiche mit dynamischen Belastungen

Einstreubelag

Der Einstreubelag besteht aus einer flieBféhigen Basisschicht, in die das
einzustreuende Material (z. B. Quarzsand oder Hartkorn) vollsatt eingestreut
wird. Nach Aushartung wird der nicht eingebundene Uberschuss entfernt und
eine Kopfversiegelung aufgetragen. Die Schichtdicken konnen zwischen 1,5
und 9,0 mm variieren.

1. Grundierung 2. Basisbeschichtung 3. Einstreumaterial 4. Kopfversiegelung

Je nach System konnen Verkrallungsschnitte gemaB den Angaben im Technischen Merkblatt erforderlich sein.

Eigenschaften
— Hohe mechanische, thermische Belastbarkeit je nach System
— Rutschhemmende, sichere Oberflache individuell einstellbar
— Mittlere mechanische und chemische Belastbarkeit
— Gleicht kleinere Rautiefen aus

Anwendung

— Dauernassbereiche
— Metallverarbeitung
— Lebensmittelindustrie

Mortelbelag

Der Mortelbelag hat den geringsten Anteil an Bindemitteln und eine fein
abgestimmte Fiillstoffsieblinie. Die Mortelmischung ist rakelfdhig und muss
anschlieBend mit einer Kelle gegléttet werden. Die Schichtdicke liegt bei
mindestens 4,0 mm. Je nach System konnen Verkrallungsschnitte gemaB den
Angaben im Technischen Merkblatt erforderlich sein.

Eigenschaften
— Mechanisch sehr hoch belastbar
— Gleicht groBere Unebenheiten aus
— Rutschhemmend
— Auch bei Gefélle installierbar

Anwendung
— Bereiche, in denen eine Rutschhemmung gefordert wird
— Bereiche, in denen kein Verdrangungsfaktor gefordert wird
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Versiegelungen
TF FLOOR WD 01 - Thin Film Floor WDD-féhige Versiegelung

Wasserdampfdiffusionsféhiges, farbiges Versiegelungssystem fiir leichte bis mittelschwere mechanische
Belastungen.
Systemschichtdicke: < 0,5 mm
Eigenschaften
— Wasserdampfdiffusionsféahig
— Gute Abriebfestigkeit
— Seidengldnzende oder matte Oberfliche wéhlbar

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Pigmentierte Grundierung Epoxy WD Base ca. 0,2 kg/m?
Optionale Kratzspachtelung Epoxy WD Base ca. 0,5 kg/m?
+ Selectmix SBL ca. 0,5 kg/m?
2 Versiegelung Epoxy WD Color Top oder ca. 0,2 kg/m?
Epoxy WD Color Top LE
Anwendung wdd
— Lagerrdume m
— Werkstatten und Technikraume 'ﬁ
— Korridore in Produktionshallen IS
g
Weitere Beispiele fiir Versiegelungen

Strukturbeschichtungen
TX FLOOR 01 — Textured Floor Coating Strukturbeschichtung

Strukturbeschichtung (Noppenbelag) fiir mittelschwere mechanische Belastungen.
Systemschichtdicke: < 1,0mm

Eigenschaften

— Gute Reinigungsfahigkeit bei gleichzeitig guter Trittsicherheit R9

— Hohe Abriebbestéandigkeit

— Strapazierfahige Oberflache

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Pigmentierte Grundierung Epoxy Primer PF New ca. 0,4 kg/m?
Optionale pigmentierte Kratzspachtelung Epoxy Primer PF New ca. 1,0 kg/m?
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+ Fiillstoff (z. B. Quarz 01/03) ca. 0,5 kg/m?

2 Beschichtung Epoxy HD Color TX ca. 0,6 kg/m?
Anwendung

— Automobilbau

— Maschinenbau
— Werkstatten

Weitere Beispiele fiir Strukturbeschichtungen

FlieBbeschichtungen
SL FLOOR ART 01 — Self Leveller Floor Epoxy FlieBbeschichtung mit Kontrastflocken

Farbiges FlieBbeschichtungssystem mit Kontrasteinstreuung und leicht strukturierter Oberflache fiir
mittelschwere mechanische Belastungen.
Systemschichtdicke: ca.1,0 mm
Eigenschaften
— Trittsichere und glatte Oberflichen mdglich (R9/R10/R 11)
— Wirtschaftlich
— Gute mechanische Besténdigkeit

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Grundierung Epoxy ST 100 ca. 0,3 kg/m?
Optionale Kratzspachtelung Epoxy ST 100 ca. 0,5 kg/m?
+ Fiillstoff (z. B. Selectmix SBL) ca. 0,5 kg/m?
2 FlieBbeschichtung Epoxy 0S Color New ca. 0,6 kg/m?
3 Kontrasteinstreuung Articoflake ca. 0,02 kg/m?
4 Versiegelung PUR Top M Plus* ca. 0,1 kg/m?

*Andere transparente Versiegelungen sind méglich, dadurch werden unterschiedliche R-Klassen erreicht
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Anwendung
— Montagehalle
— Sozialrdume
— Korridore

Weitere Beispiele fiir FlieBbeschichtungen

WHG - Beschichtungen
SL FLOOR WHG - Self Leveller Floor WHG Beschichtung

Chemikalienbestéindiges, farbiges FlieBbeschichtungssystem mit WHG Zulassung.
Systemschichtdicke: > 1,0 mm
Eigenschaften

— Hohe Chemikalienbestandigkeit

— Wirtschaftlich

— Gute mechanische Besténdigkeit

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch

1 Grundierung Epoxy GL 100 mind. 0,3 kg/m?
Optionale Kratzspachtelung Epoxy GL 100 ca. 0,5 kg/m?

+ Fiillstoff (z. B. Selectmix SBL) ca. 0,5 kg/m?

2 FlieBbeschichtung Epoxy WHG Beschichtung N mind. 1,5 kg/m?
Optionale Einstreuung* Glimmer GHL 3/0 ca. 0,05 kg/m?

*Zur Erzielung der R igkei R 10. Nicht B il der

Anwendung

— Produktionshallen

— Auffangwannen

— Lagerbereiche
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Einstreubeldge
SR FLOOR CR 80 - Slip Resistant Floor chemikalienbesténdiger Einstreubelag

In GroBkiichen gefahrden Feuchtigkeit, Wasser und andere gleitfordernde Stoffe die Arbeitssicherheit.
Hier empfiehlt sich Remmers Crete SL 80 mit Quarzsandeinstreuung fiir rutschhemmende
Bodensysteme und einer Temperaturbesténdigkeit von bis zu 100 °C.

Systemschichtdicke: ca. 6,0 mm

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Verkrallungsschnitt
2 Grundierung Crete TF 60 ca. 0,4 kg/m?
3 Basisbeschichtung Crete SL 80 ca. 6,0 kg/m?
4 Einstreumaterial Quarzsand 0,3 - 0,8 mm ca. 6,0 kg/m2 inkl. Uberschuss
5 Versiegelung Crete TF 60 ca. 0,8 kg/m?
Abhdngig vom Einstreumaterial und Verbrauch der i 1g knnen iedliche F igkei 1 und Verdrd a erzielt werden

Anwendung
— GroBkiichen
— Mechanisch und thermisch beanspruchte Baden
— Arbeitsbereiche, in denen eine erhdhte Rutschhemmung gefordert wird

Weitere Beispiele fiir Einstreubeldge
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Ableitfahige Beschichtungen

Remmers ableitfahige Bodenbeschichtungen verhindern elektrostatische Aufladung von Personen oder Gegenstanden. Dank der guten Leiteigenschaften der
Querleitschicht miissen die Kupferlitzen nicht mehr aufwendig als Raster aufgebracht werden. In der Regel geniigt ein Anbringen an den Erdungspunkten. Wenn
hochsensible Bauteile und empfindliche Elektronik selbst vor minimaler elektrostatischer Aufladung geschiitzt werden miissen, dann kommen die Remmers
Bodenbeschichtungs-Systeme gemaB ESD-Norm zum Einsatz.

TX FLOOR AS 01 — Textured Floor Coating — Ableitfahige Strukturbeschichtung

Hartkornbelag mit strukturierter Oberflache (Hartkorn-Noppenbelag) fiir mittlere mechanische
Belastungen.
Systemschichtdicke: < 1,0mm
Eigenschaften
— Ableitfahig
— Hohe VerschleiBfestigkeit
— Rutschhemmende Oberflache R 10

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Pigmentierte Grundierung Epoxy Primer PF New ca. 0,4 kg/m?
Optionale Kratzspachtelung Epoxy Primer PF New ca. 1,0 kg/m?
+ Fiillstoff (z. B. Quarz 01/03) ca. 0,5 kg/m?
2 Erdungsanschluss Kupferlitze Abhéngig von der Raumgeometrie
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3 Querleitschicht Epoxy Conductive ca. 0,15 kg/m?

4 Beschichtung Epoxy SIC Color Top ca. 0,6 kg/m?
Anwendung

— Anlagenbau

— Elektroindustrie

— Metallbauindustrie

Mehr Informationen und weitere Beispiele zu ableitfahigen Beschichtungen

Méortelbelage
SC FLOOR CQ — SCreed Floor Epoxy Mortelbelag mit coloriertem Quarzsand

Multicolor Epoxy Mortelbelag mit leichtstrukturierter Oberflache fiir schwere mechanische Belastungen.
Systemschichtdicke: ca. 8,0 mm
Eigenschaften

— Trittsichere, ebene und glatte Oberfliche

— Wirtschaftlich

— Sehr hohe mechanische Besténdigkeit

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Pigmentierte Grundierung Epoxy ST 100 RMS ca. 0,3 kg/m?
2 Gezielte Einstreuung ca. 50 % Deckung Quarz 07/12 max. 2,0 kg/m?
3 Mortelbelag Epoxy ST 100 RMS ca. 1,0 kg/m?
+ Ceramix RMS ca. 10,0 kg/m?
+ AddMix 01 ca. 1,0 kg/m?
4 Versiegelung Epoxy ST 100 TX ca. 0,15 kg/m?
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Anwendung

— Produktionshallen der Metallverarbeitung
— Montagehallen

— Nahrungsmittelindustrie

Weitere Beispiele fiir Mortelbeldge

Detaillésungen

Sockelanschliisse — Mit Verbund

In Industriebauten gibt es viele Bereiche, wo sich Wand und Boden

direkt treffen und ein statisches System bilden. Hier wird das
Bodenbeschichtungssystem ohne Ubergang angeschlossen. Zunichst wird die
Hohlkehle mit einem Epoxidharzmortel (verfiillt mit Quarzsand) ausgebildet
und dabei ,frisch-in-frisch“ in die Grundierung eingearbeitet. Nach der
Abspachtelung bis zum Porenschluss werden alle Schichten abschlieBend mit
der passenden Beschichtung tiber arbeitet.

1. Grundierung im Beschichtungssystem, 2. Epoxy-Mortel, 3. Beschichtungssystem
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Sockelanschliisse — Abgestellt

1. Grundierung im Beschichtungssystem, 2. Randdammstreifen mit dauerelastischer Verfugung,

3. Epoxy-Mortel, 4. Beschichtungssystem

Anschlussfugen — Ablauf-System

1. Epoxy-Mortelbett; 2. Grundierung im Beschichtungssystem, 3. Beschichtungssystem

Randbereiche, vor allem bei Leichtbau- und schwimmenden Konstruktionen,
miissen durch den Fahrverkehr héufig starken Wechselbelastungen
standhalten.

Hier werden die Sockelanschliisse abgestellt appliziert, sodass Bewegungen
zwischen den Bauteilen nicht zur Risshildung fiihren. Die Hohlkehle ist
deshalb, je nach Belastungsgrad, unterschiedlich auszufiinren: Bei leichter
Beanspruchung ist sie dauerelastisch, im Falle von héheren Bewegungslasten
mittels Kleber und Randddmmstreifen auszubilden.

Integrierte Ablaufsysteme belasten den umgebenden Boden durch die
Wasserflihrung. Fiir einen optimalen Haftverbund zwischen Boden und Ablauf
muss im Ubergangsbereich eine ca. 10,0 — 15,0 mm tiefe Nut eingefrast

und mit dem Beschichtungsmaterial aufgefillt werden. AnschlieBend wird die
Versiegelung durchgehend bis zum Ablauf appliziert.

Der Sockel fiir den Randabschluss wird dauerelastisch ausgebildet. Im letzten
Schritt erfolgt die porenschliissige Abspachtelung des Keils und die finale
Versiegelung.
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Industriebodensysteme, Beschichtungen fur nahrungsmittelverarbeitende Industrie

Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

Bodenfugen — Dehnfugenprofil

Je nach Standort sind Bodenbereiche besonders starken mechanischen
Belastungen ausgesetzt.

Aus diesem Grund werden zur Entlastung befahrbare Dehnfugenprofile
zwischen den Geb&udeelementen installiert. Hier ist besonders darauf zu
achten, dass der Beschichtungsaufbau schliissig bis zum Fugenprofil erfolgt.

1. Epoxy-Mortelbett; 2. Grundierung im Beschichtungssystem, 3. Beschichtungssystem

Systemiibersicht - Bodenbeschichtungssysteme fiir die Lebensmittel verarbeitende Industrie

Remmers Crete PU-Beton: Polyurethanbeton — Bodenbeschichtungssysteme fiir die Lebensmittel verarbeitende Industrie

© Remmers

StoB- und Schlagbelastungen, hohe Reibungskrafte, Chemikalien und aggressive Medien sind fiir Industriebden eine alltégliche Belastung und dadurch eine
besondere Herausforderung. Dabei unterscheiden sich die Art und Intensitdt der Belastungen je nach Industrie- und Gewerbebranche. In der Lebensmittelindustrie
treten héufig starke mechanische Belastungen neben extremen Temperaturspitzen durch heiBe Fliissigkeiten auf. Viele dieser Fliissigkeiten enthalten aggressive
Stoffe wie z. B. Milchsédure oder Essigsaure.

Bodenbeschichtungssysteme aus Polyurethan-Beton (PU-Beton), bestehend aus drei Komponenten, haben sich seit Jahren bewahrt und schiitzen vor
hohen thermischen, mechanischen und chemischen Belastungen und erfiillen damit die geltenden Bestimmungen von EG-Verordnung, Lebensmittel-,
Bedarfsgegensténde- und Futtermittelgesetzbuch sowie der Bedarfsgegensténdeverordnung.

Jede Industrie- oder Gewerbebranche stellt individuelle Anforderungen an die Bodenbeschichtung. Remmers Crete bietet fiir viele extreme Anforderungen das
geeignete Oberflachenschutzsystem.
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Industriebodensysteme, Beschichtungen fur nahrungsmittelverarbeitende Industrie

Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

Die wichtigsten Kriterien:

Temperaturbesténdigkeit
Chemikalienbestandigkeit
Widerstandsféhigkeit
Lebensmittelunbedenklichkeit
Geruchs- und Geschmacksneutralitat

Anforderungen durch Lebensmittel-, Bedarfsgegenstande und Futtermittelgesetzbuch (LFGB) sowie Bedarfsgegenstandeverordnung (BGV)

Hygiene und Reinigung
Rutschhemmung

Remmers berét bei der Auswahl des geeigneten Systems: www.remmers-fachplanung.de

Versiegelungen

SR FLOOR CR 60 — Slip Resistant Floor Chemical Resistant | Rutschhemmende Versiegelung

Schichtdicke: ca. 1,0 mm

Aufbau Produktbezeichnung
1 Grundierung Crete TF 60
2 Einstreumaterial Quarzsand 0,3 — 0,8 mm
3 Versiegelung Crete TF 60
Anwendung

Industriebdden in der Lebensmittelverarbeitung
Leichte bis mittlere mechanische und chemische Belastungen
Ideal bei feuchtigkeitsbelasteten Boden

Weitere Beispiele fiir Versiegelungen

Wo gleitfordernde Stoffe auf die Oberflache gelangen kénnen, geben rutschhemmende Versiegelungen
mit Quarzsandeinstreuung die notige Sicherheit. Die raue Oberflache des Einstreuungsmaterials
kombiniert mit Remmers Crete TF 60 sorgt fiir dauerhaft sicheren Stand.

Verbrauch
ca. 0,40 kg/m?

ca. 4,00 kg/m?
incl. Uberschuss

mind. ca. 0,80 kg/m?
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Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

FlieBbeschichtungen und Einstreubeldge

SL FLOOR CR 80 - Self Leveller Floor Chemical Resistant | FlieBbeschichtung
Durch Produktionsprozesse und damit einhergehenden Verkehr in der Nahrungsmittelindustrie wird

der Boden mechanisch stark beansprucht. Remmers Crete SL 80 wurde gezielt fir mechanisch hoch
beanspruchte Boden mit einer Temperaturbestandigkeit bis zu 80 °C entwickelt.
Systemschichtdicke: ca.3,0 mm

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Verkrallungsschnitt
2 Grundierung Crete TF 60 ca. 0,40 kg/m?
3 FlieBbeschichtung Crete SL 80 ca. 6,00 kg/m?

Durch eine zusétzliche Versiegelung kann die Rutschfestigkeitsklasse angepasst werden

Anwendung
— Lagerrdaume, Korridore
— Mechanisch und thermisch beanspruchte Boden
— Optimal fiir Bereiche, in denen Trittsicherheit gefordert wird
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Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

SR FLOOR CR 80 - Slip Resistant Floor Chemical Resistant | Einstreubelag

In GroBkiichen gefahrden Feuchtigkeit, Wasser und andere gleitférdernde Stoffe die Arbeitssicherheit.
Fiir diese Anwendungsfélle ist Remmers Crete SL 80 mit Quarzsandeinstreuung fiir rutschhemmende
Bodensysteme und einer Temperaturbesténdigkeit bis zu 100 °C geeignet.

Systemschichtdicke: ca.6,0 mm

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Verkrallungsschnitt
2 Grundierung Crete TF 60 ca. 0,40 kg/m?
3 Basisbeschichtung Crete SL 80 ca. 6,00 kg/m?
4 Einstreumaterial Quarzsand 0,3 - 0,8 mm ca. 6,00 kg/m? inkl. Uberschuss
5 Versiegelung Crete TF 60 mind. ca. 1,00 kg/m?

Abhéngig vom Einstreumaterial und Verbrauch der Versiegelung kénnen unterschiedliche Rutschfestigkeitsklassen und Verdréngungsrédume erzielt werden.

Anwendung
— GroBkiichen, Salatherstellung
— Mechanisch und thermisch beanspruchte Béden
— Arbeitsbereiche, in denen eine erhhte Rutschhemmung gefordert wird

Weitere Varianten von chemisch bestandigen Einstreubeldgen
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Aus der Serie Beschichtungssysteme von Remmers Gruppe SE

Mortelbeldge
SC FLOOR CR 130 — SCreed Floor Chemical Resistant | Mortelbelag

Schwere Lasten auf kleinen Rollen, das sind hochste Beanspruchungen fiir jeden Boden. Fiir
anspruchsvollste Einsatzbereiche wurde Remmers Crete RT 130 entwickelt. Es halt starken StoB- und
Schlagbelastungen stand und zeigt auch bei Temperaturen von kurzzeitig 130 °C seine volle Leistung.
Der rakelfahige Belag kann auch bei stérkeren Geféllen sicher eingebaut werden.
Systemschichtdicke: ca. 9,0 mm

Aufbau Produktbezeichnung Verbrauch
1 Verkrallungsschnitt
2 Grundierung Crete TF 60 max. 0,40 kg/m?
3 Mortel Crete RT 130 mind. 18,00 kg/m?
Anwendung A =i

— Nahrungsmittelproduktion und Metallverarbeitung
— Mechanisch, thermisch und chemisch sehr stark beanspruchte Béden
— Produktionsbereiche mit StoB- und Schlagbelastungen

-
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