Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

ASODUR®-v2260 O]

2K Polyurethan-Versiegelung, glanzend

Artikelnummer Lieferform Farbe Einheiten / Palette Stiick/Umverpackung

205066001 5 kg, Set (2K) fransparent 60,000 1,000
AKomponente: 4,17 kg, Kanister 60,000 1,000
B-Komponente: 0,83 kg, Flasche 60,000 1,000

Einsatzgebiete / Oberflachenschutz

e als Oberfléchenschutz auf mineralischen und reaktionsharzgebundenen Untergrinden
e firinnen

Produkteigenschaften

zweikomponentig
wassrig
lichtecht und UV-stabil

chemikalienbesténdig

gute Migrationsbesténdigkeit
sehr emissionsarm - EMICODE® EC 1P1US
erfillt die Anforderungen des AgBB-Schemas

Vorteile

l6sungsmittelfrei
tfransparent
rutschhemmend einstellbar
gute Kratzbestandigkeit
gute Abriebfestigkeit
leicht zu reinigen

keine Schulungspflicht da geringer Gehalt an freien monomeren Diisocyanaten (<O.1%)

vorhandene Priifzeugnisse

e CEKennzeichnung und Leistungserklérung gem&B DIN EN 1504-2
e CEKennzeichnung und Leistungserklarung gemaB DIN EN 13813
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Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten

Materialbasis

Dichte, verarbeitungsfertiges Produkt (ISO 1183-1)
Viskositét A-Komponente (DIN EN I1SO 2884-1)
Viskositét B-Komponente (DIN EN 1SO 2884-1)

Dampfdiffusionsverhalten
Anmischen

Mischungsverhélinis, Komponente A

Mischungsverhéltnis, Komponente B

Mischungsverhdlinis, Zugabe Rutschhemmung ASO-Antislide
Mischzeit

Reifezeit

Wasserzugabe (prozentual)
Verarbeitung

Untergrundtemperatur

Max. relative Luftfeuchtigkeit
Mindest-Reaktionstemperatur
Mischtechnik, Maschinen, Werkzeuge
Uberarbeitbar und Begehbar nach

Verbrauch (nicht saugende Untergriinde)
Verbrauch (saugende Untergriinde)
Verbrauch (Deckversiegelung rutschhemmend)
Verarbeitungszeit

Verarbeitungstemperatur

Durchhértungszeit / volle Belastbarkeit

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge

Nylon-Fellrolle (6mm) mit texturiertem Polyamid-Uberzug
Rohrwerk

Rondenkorb

PSA

Handverarbeitung

® sireichbar mit Nylon-Fellrolle
e verteilbar mit Nylon-Fellrolle

2K-System

Polyurethanharz

ca. 1,05 g/cm?

50 - 80 mPas (+ 23 °C / 50 % relative Feuchtigkeit)
1640 - 2440 mPas (+ 23 °C / 50 % relative Feuchtigkeit)

dampfdiffusionshemmend

100 Gewichtsanteile
20 Gewichtsanteile
10%

ca. 3 Minuten

ca. 2 Minuten

ca. 5%

ca. 10-30 °C

80 %

min. 10 °C

Bohrmaschine mit Rthrwerk

min. 2 - 3 Stunden, max. 12 Stunden bei + 30 °C
min. 4 - 15 Stunden, max. 24 Stunden bei + 20 °C
min. 24 - 36 Stunden, max. 48 Stunden bei + 10 °C
80- 150 g/m? je Llage

200-250 g/m? je lage

ca. 120 g / m?

ca. 25 - 35 Minuten

ca. 10-30 °C

ca. /7 Tage

SCHOMBURG GmbH & Co. KG - Aquafinstr. 2-8 - D-32760 Detmold (Germany) - Tel. +49-5231-953-00 - Fax +49-5231-953-333 - schomburg.de

26/04,/2026



Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

ASODUR®-v2260

Untergrund vorbereiten
Anforderung an den Untergrund

. trocken (Restfeuchte <4 CM-%)

. tragfahig

fest

. griffig

. staubfrei

. geschitzt vor rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung
. frei von haftungsmindernden Stoffen

©ONO AN WN —

. offenporig nach mechanischer Untergrundvorbereitung

MafBnahmen zur Untergrundvorbereitung
Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufohren.

Anwendung
Anmischen

Beim Mischvorgang sollte die (ideale) Materialtemperatur +15 °C betragen.
Das Harz im Originalgebinde durch Schitteln homogenisieren.

Das homogenisierte Harz in ein sauberes Anmischgebinde gieBen.

Das Harz muss restlos aus dem Behdlter laufen.

Den Harter ins Harz geben.

Der Harter muss restlos aus dem Behdilter laufen.

Die Mischzeit befréigt ca. 3 Minuten.

Mit dem Rihrgerét grindlich bis zur homogenen Konsistenz vermischen.

©NO O AN =

0

Der Harter muss gleichmafig verteilt sein.

10. Die homogenisierte Mischung ca. 2 Minuten reifen lassen.
11. Die Masse in einen sauberen Eimer umtopfen.

12. Nochmals sorgféltig umrihren.

Verarbeitung

. ASODUR®V2260 wird in einem Arbeitsgang aufgetragen.
. Das angemischte Material wird portionsweise auf die Fléche gegossen.
. Mit der Fellrolle gleichmaBig im Kreuzgang auf der Fléiche verteilen und egalisieren.

A wWN —

. Uberlappungsbereiche maglichst gering halten.
5. Die zu versiegelnden ASODUR®Beschichiungen sollien nicht alier als 24 Std. sein.

Rutschhemmende Einstellung

1. In das angemischte ASODUR®V2260 werden ergéinzend ca. 8-10 Gew.% ASO®-Antislide homogen eingerihrt.
2. Das angemischte Material wird porfionsweise auf die Flache gegossen.
3. Mit der Fellrolle gleichmé&Big im Kreuzgang verteilen und egalisieren.
Reinigung der Werkzeuge
Arbeitsgeréte sofort nach Gebrauch mit geeignetem Lésemittel reinigen.
Lagerbedingungen
Lagerung
Frostfrei, kithl und trocken. Bei min. 10 - 30 °C fir 12 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.
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Hinweise

® Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberfléchenrauheit und -saugfahigkeit,
Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen immer einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10 % auf die
errechnefen Verbrauchsmengen.

e Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen verléngern die Verarbeitungs- und Erhértungszeit. Der
Materialverbrauch erhoht sich ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

® Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgdngen stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine Unfergrundtemperatur von min. 3 °C tber der Taupunk-
Temperatur.

® Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéingen eine léngere Wartezeit ein oder sollen mit Flussigkunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und grindlich anzuschleifen. Danach ist eine
vollstandige, porenfreie Neubeschichtung vorzunehmen.

e Wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase fir gute Belifung sorgen.

e Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer Applikation fir ca. 4—6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser| geschiitzt werden.
Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBfarbung und/oder eine Klebrigkeit der Oberfléche und kann zu Stérungen bei der Aushartung fihren.
Verférbte und/oder klebrige Oberfléchen sind, z. B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen und erneut zu iberarbeiten.

® Die technischen Merkblétter der genannten Produkte sind vor Beginn der Arbeiten zu beachten.

e Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwdhnt werden, dirfen erst nach Ricksprache und schriftlicher
Bestatigung durch den Technischen Service der SCHOMBURG GmbH erfolgen.

e Die eventuelle Bildung von Mikroblasen in der ersten Versiegelungslage kann durch das Aufbringen einer zweiten Lage innerhalb von 24

Stunden reduziert werden.

Vertiefungen < 5 mm sind mit ASOCRET-M30 zu egdlisieren.

Wasserpfitzen kénnen zu Weibverfarbungen auf der erhérteten Versiegelungsschicht fihren. Eine Wasserpfitzenbildung ist zu vermeiden.

Verdinnung von ASODURY2260 mit Wasser kann eventuell zu vermehrter Orangenhaut fihren.

Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher Prifungen und Praxiserfahrungen. Sie sind nicht auf jeden Anwendungsfall ibertragbar.
Daher empfehlen wir gegebenfalls Anwendungsversuche durchzufihren. Technische Anderungen im Rahmen der Wesiterentwicklung sind
vorbehalten.

Einschldgige Regelwerke

Die anerkannten Regeln der Bautechnik, die einschlagigen Richtlinien und aktuellen Regelwerke sind
zu beachten.

Das giiltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: PU40

Erladuterungen
Konformitét / Deklaration / Nachweise

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquadfinstraBe 2- 8 . D-32760 Detmold
23

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquadfinstraBe 2-8 . D-32760 Detmold
23

Widerstandsféhigkeit gegen Klasse |
starken chemischen Angriff

Wasserdampfdurchléissigkeit ~ Klasse

Brandprifung Klasse E

205066001 205066001
EN 1504-2 EN 13813
ASODUR-V2260 ASODUR-V2260
Oberflichenschutzprodukt - Beschich Kunstharzestrich fir die Anwendung in Innenréumen
Prinzip 1.3/2.2/5.1/6.1/8.2 SR-AR1,0.B1,54R4
Kapillare Wasseraufnahme und ~ w < 0,1 kg/m? x h°* Brandverhalten Klasse Ey
WasserDurchlassigkeit Freisetzung korrosiver Substanzen SR
AbreiBversuch zur Beurtellung 22,0 (1,5) N/mm? veriHetiiirsnd ART0
der Hafffestigkeit e,
X o Hafizugfestigkeit B15
Abriebfestigkeit Massenverlust < 3000 mg o
Schlagfestigkeit IR4
Schlagfestigkeit Klasse |
CO2-Durchléssigkeit SD <50m
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Chemische Besténdigkeit

Klassifizierung
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Benzin ] o
Flugbenzin 2 [w]
Heizol / Diesel 3 ]
Kohlenwasserstoffe 4 i
Benzol und benzolhaltige Mischungen 4a n
Rohal 4b ]
Mon- und Poyalkohole, Glykolehter 5 |
Alkohole und Glykolether 5a ]
org. Ester und Kefone 7 ]
aromatische Ester und Kelone 7a o
Formaldehydlsg. 35-40 8 |
Schwefelsaure 20 10 [ |
Natriumhydroxid 20 11 ]
Natriumchloridlsg. 20 12 ]
L&sung org. Tenside 14 |
Diethylehter 150 u
Tausalzlésung 35 o

Alle Angaben wurden unter Laberbedingungen bei +20 °C ermittelt, Abweichungen durch hshere Temperaturen, riliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind méglich,
leichte optische Oberflachenveranderungen oder geringfigiges Aulquellen, ohne die Funktionalitat der Abdichtung zu beeintriachtigen, sind dabei grundsatzlich nicht auszuschliefien
Im Zweilelsfall empfehlen wir eine objekibezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen dietber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der

Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.
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