Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

ASOCRET-VK100

Mineralischer Untergussmértel, hoch flieB3fahig
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Artikelnummer Inhalt ME Verpackung Farbe
206417001 25 KG Sack grau
Einsatzgebiete

® zum UntergieBen von Hohlr&umen
® zur Verankerung von Betonbordsteinen, Betonfertigteilen, Maschinenfundamenten, Stiitzen und Kranbahnschienen

® firinnen und aufden

Produkteigenschaften
® Verankerungsprodukt gemé&f DIN EN 1504-6
® chloridfrei

® Untergusshdhen von 20 - 100 mm

Vorteile
®  hoch flieBfahig

mineralisch
frost- und tausalzbesténdig
wasserundurchléssig

kraftschlussiger Verbund zu Betontragschichten
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Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten
Materialbasis

Konsistenz

K&rnung max
Frischmértelrohdichte
Auslaufmaf3

QuellmaB nach 24 Std.
Druckfestigkeit (24 Std.)
Druckfestigkeit (28 Tage)
Druckfestigkeit (56 Tage)
Druckfestigkeit (90 Tage)
Biegezugfestigkeit (28 Tage)
Biegezugfestigkeit (56 Tage)
Biegezugfestigkeit (90 Tage)
Klassifizierung des Brandverhaltens gemaf DIN EN 13501-1

Anmischen

Mischzeit
Wasserzugabe

Wasserzugabe (prozentual)
Verarbeitung

Untergrund- / Verarbeitungstemperatur
Verarbeitungszeit

Max. Schichtdicke pro Arbeitsgang
Verbrauch

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge

® Rihrwerk (ca. 500—700 U/min)
geeignetes Rihrpaddel

Kelle

Clattkelle

Zwangsmischer

Maschinenverarbeitung

TK-System
Werktrockenmértel
flieBfeahiger Mortel
<4 mm

ca. 2,3 kg/dm?3
ca. 55 cm
>0,5%

ca. 50 N/mm?2
ca. 60 N/mm?
ca. 70 N/mm?2
ca. 90 N/mm?
ca. 9 N/mm?2

ca. 10 N/mm?
ca. 11 N/mm?2
Al

ca. 3 Minuten
max. 3,5 | pro 25 kg
ca. 14 %

ca. 5-30 °C
ca. 60 Minuten
bis 100 mm
ca. 2 kg/m?

ASOCRET-VK100 ist mit Maschinen verarbeitbar. Fir genaue Angaben siehe Technische Zusatzinformation Nr. 43.

Untergrund vorbereiten
Anforderung an den Untergrund

fest

. griffig

. tragfahig

. frei von haftungsmindernden Stoffen

. Die Gite des Befons muss min. C20,/25 betragen.

o~ NN —

. Die AbreiBfestigkeit bei Betonuntergrinden darf im Mittel 1,5 N/mm?2 nicht unterschreiten (kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?2).

SCHOMBURG GmbH & Co. KG - Aquafinstr. 2-8 - D-32760 Detmold (Germany) - Tel. +49-5231-953-00 - Fax +49-5231-953-333 - schomburg.de

17/06/2025



Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

ASOCRET-VK100

Fléche vorbereiten
1. Tiefere Ausbriiche von losen / minderfesten Schichten befreien und bis auf den festen Kern zuriick bauen.

2. Die zu verwendende Schalungen sind stabil zu befestigen und gegebenenfalls abzudichten.
3. Den trockenen Untergrund so vorndssen, dass er zum Zeitpunkt des Aufiragens mattfeucht ist.

Anwendung
Anmischen
1. Ca. 3,2 | Wasser in einen sauberen Mischeimer geben und mit 25 kg der Pulverkomponente zu einer homogenen, klumpenfreien Masse
vermischen.
2. Fir ca. 3 Minuten vormischen.

3. AnschlieBend die Restwassermenge zugeben und ausreichend vermischen.
4. Die Mischzeit befrégt ca. 3 Minuten.

Verarbeitung

1. Das VergieBen / UntergiePen erfolgt ausschlieBlich nur von einer Seite / Ecke, damit die verdréngte Luft entweichen kann. Den Vergussvorgang
nicht unterbrechen.

2. Bei groBflachigen VergussmaBnahmen méglichst von der Mitte aus beginnen. Trichter und/oder entsprechender Schlauch kénnen dabei
unterstitzend eingesetzt werden.

3. UntergussmaPnahmen kontinuierlich und ohne jegliche Unterbrechung durchfihren. Ein kontinuierlicher Materialfluss ist sicherzustellen.

Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgeréte nach Gebrauch griindlich mit Wasser sgubern.

Lagerbedingungen
Lagerung

Kuhl, trocken und geschiitzt vor Sonneneinstrahlung. Mind. 12 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.

Entsorgung
Produkireste kénnen nach Abfallschlissel AVV 17 01 O1 entsorgt werden.

Hinweise

® Nicht zu behandelnde Flachen vor der Einwirkung von ASOCRET-VK100 schitzen!

® Beijeder VergussmaBnahme, die als Unterguss durchgefuhrt werden muss, ist das Auslaufmal (wie in der Technischen Zusatzinformation Nir.
43 beschrieben) einzustellen.
Freiliegende Flachen sind vor Wind und Zugluft zu schitzen. Vorzeitige Wasserverdunstung ist durch Folienabdeckung zu vermeiden.

® Tiefere Temperaturen und kaltes Anmachwasser verzégern die Festigkeitsentwicklung und verringem die FlieBfehigkeit. Hohere Temperaturen
beschleunigen die Festigkeitsentwicklung.

Das giiltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: ZP1

Erladuterungen
Konformit&t / Deklaration / Nachweise

q3

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AqudfinstraBe 2-8
D-32760 Detmold
16
206417

DIN EN 1504-6:2006-11
ASOCRET-VK100

Verankerungsprodukt

Ausziehwiderstand <0,6 mm
Chloridionengehalt $0,05%
Brandverhalten Al
Gefihrliche Substanzen NP

NPD = ,No Performance Determined”
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Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen dietber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der

Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

SCHOMBURG GmbH & Co. KG - Aquafinstr. 2-8 - D-32760 Detmold (Germany) - Tel. +49-5231-953-00 - Fax +49-5231-953-333 - schomburg.de

17/06/2025



	Technisches Merkblatt
	ASOCRET-VK100
	Mineralischer Untergussmörtel, hoch fließfähig

	Technisches Merkblatt
	ASOCRET-VK100
	SCHOMBURG GmbH & Co. KG · Aquafinstr. 2–8 · D-32760 Detmold (Germany) · Tel. +49-5231-953-00 · Fax +49-5231- 953-333 · schomburg.de
	/
	17/06/2025
	Einsatzgebiete
	Produkteigenschaften
	Vorteile
	Technische Daten
	Technische Daten
	Materialeigenschaften
	Materialeigenschaften
	Produktkomponenten
	Materialbasis
	Konsistenz
	Körnung max
	Frischmörtelrohdichte
	Auslaufmaß
	Quellmaß nach 24 Std.
	Druckfestigkeit (24 Std.)
	Druckfestigkeit (28 Tage)
	Druckfestigkeit (56 Tage)
	Druckfestigkeit (90 Tage)
	Biegezugfestigkeit (28 Tage)
	Biegezugfestigkeit (56 Tage)
	Biegezugfestigkeit (90 Tage)
	Klassifizierung des Brandverhaltens gemäß DIN EN 13501-1

	Anmischen
	Anmischen
	Mischzeit
	Wasserzugabe
	Wasserzugabe (prozentual)

	Verarbeitung
	Verarbeitung
	Untergrund- / Verarbeitungstemperatur
	Verarbeitungszeit
	Max. Schichtdicke pro Arbeitsgang
	Verbrauch

	Verarbeitungstechnik
	Hilfsmittel / Werkzeuge
	Maschinenverarbeitung
	Untergrund vorbereiten
	Anforderung an den Untergrund
	Fläche vorbereiten
	Anwendung
	Anmischen
	Verarbeitung
	Reinigung der Werkzeuge
	Lagerbedingungen
	Lagerbedingungen
	Lagerung
	Entsorgung
	Hinweise
	Das gültige Sicherheitsdatenblatt beachten!
	Das gültige Sicherheitsdatenblatt beachten!
	
	GISCODE: ZP1
	GISCODE: ZP1
	Erläuterungen
	Erläuterungen
	Konformität / Deklaration / Nachweise
	Die Rechte des Käufers in Bezug auf die Qualität unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Für Anforderungen dieüber den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hi
	Die Rechte des Käufers in Bezug auf die Qualität unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Für Anforderungen dieüber den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hi



