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Artikelnummer Inhalt ME Verpackung Farbe

205056202 30 KG Set ~ RAL 7032, kieselgrau
205056203 12 KG Kombigebinde ~RAL 7032, kieselgrau
205056912 6 KG Kombigebinde ~ RAL 7032, kieselgrau
205056207 30 KG Set ~ RAL 7030, steingrau
205056206 12 KG Kombigebinde ~ RAL 7030, steingrau
205056205 6 KG Kombigebinde ~ RAL 7030, sfeingrau
205056214 6 KG Kombigebinde ~ RAL 7035, lichtgrau
205056215 12 KG Kombigebinde ~RAL 7035, lichtgrau
205056216 30 KG Set ~ RAL 7035, lichtgrau
205056220 12 KG Kombigebinde ~RAL 1001, beige
205056221 30 KG Set ~RAL 1001, beige
205056248 6 KG Kombigebinde ~ RAL 7040, fenstergrau
205056251 30 KG Set ~ RAL 7040, fenstergrau

Einsatzgebiete / Oberfldchenschutz
® zur Versiegelung von zementgebundenen Untergrinden, Magnesia-Estrichen, Calciumsulfat-Estrichen und gut verdichtetem, gesandetem
Gussasphalt

® als Ausgleichsspachtelung fiir Vertiefungen und Pinholes (mit ASO®-FF vergtet)
Bestandteil des SCHOMBURG-Garagenpaketes
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ASODUR®-v360W

Produkteigenschaften

l6sungsmittelfrei

wasserdampfdiffusionsfahig

wasseremulgiert

weichmacher- und chemikalienbestandig

bestéindig gegen verdinnte Laugen und S&uren, Heizél und Benzin

sehr emissionsarm

erfillt die Anforderungen des AgBB-Schemas

Vorteile

bis zu 10% mit Wasser verdinnbar (Grundierung)
rutschhemmend einstellbar (R10)

sehr gut haftend auf verschiedenen Untergrinden
seidengléinzende Oberflache

pigmentiert

geruchsarm

vorhandene Prifzeugnisse

® Rutschhemmungsklassen

® Bescheinigung Franz. VOC
® Bescheinigung AgBB

® Bescheinigung Belg. VOC
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ASODUR®-v360W

Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten

Materialbasis

Dichte, verarbeitungsfertiges Produkt (ISO 1183-1)
Viskositét, verarbeitungsfertiges Produkt

Dampfdiffusionsverhalten
Anmischen

Mischungsverhélinis, Komponente A

Mischungsverhélinis, Komponente B

Mischungsverhélinis, Zugabe Ausgleichs-/Kratzspachtelung Quarzsand
Mischungsverhéltnis, Zugabe Rutschhemmung ASO-Antislide

Mischzeit

Wasserzugabe (Grundierung), optional max.
Verarbeitung

Untergrundtemperatur

Max. relative Luftfeuchtigkeit
Verarbeitungszeit
Mindest-Reaktionstemperatur
Mischtechnik, Maschinen, Werkzeuge
Verbrauch

Zweiter Arbeitsgang nach Wartezeit
Uberarbeitbar (min.)

Verbrauch je mm Schichtdicke (Ausgleichs- und Kratzspachtelung mit Quarzsand)

Begehbar nach

Verbrauch je Arbeitsgang (Deckversiegelung)
Verbrauch (Grundierung)

Verbrauch im vertikalen Bereich (Grundierung)
Verbrauch im vertikalen Bereich (Versiegelung)
Verbrauch (Deckversiegelung rutschhemmend)
Verarbeitungstemperatur

Uberarbeitbar (max.)

Durchhértungszeit / volle Belastbarkeit

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge

® Farbrolle

Rihrwerk (ca. 300 U/min)

Nylon-Fellrolle (¢mm] mit texturiertem Polyamid-Uberzug
Zahnrakel

Rondenkorb

Handverarbeitung

streichbar mit Farbrollen

2K-System, wasseremulgiert
Epoxidharz

ca. 1,36 g/cm?
mittelviskos

diffusionsoffen

100 Gewichtsanteile
20 Gewichtsanteile

0.5 Gewichtsanteile
0.1 Gewichtsanteile

ca. 3 Minuten

max. 8,00 - 10,00 Gewichts-%

ca. 10-35 °C

65 %

ca. 40 Minuten

min. 10 °C
Bohrmaschine mit Rthrwerk
ca. 0,30-0,35 kg/m?
ca. 16 - 48 Stunden
nach 16 Stunden

ca. 1,6 kg/m2

ca. 16 Stunden

ca. 0,30-0,35 kg/m?
ca. 0,3 kg/m2

ca. 0,15 kg/m?

ca. 0,15 kg/m?
ca.0,14-0,17 kg/m?
ca. 10-35 °C

bis 48 Stunden

ca. 7 Tage
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ASODUR®-v360W

Geeigneter Untergrund

® Beton

CalciumsulfatEstriche (CA, CAF)
Gussasphalt-Estriche (AS)
Magnesia-Estriche (MA)
ZementEstrich (CT)

Untergrund vorbereiten
Anforderung an den Untergrund
fest

. frei von haftungsmindernden Stoffen
. griffig

. tragféhig

. trocken < 5% (CM-Methode)

O A WOWN =

MaBnahmen zur Untergrundvorbereitung

1. Vorhandene Risse sind z.B. mit ASODUR®-GH-S gemaB techn. Merkblatt zu schlieBen.
2. Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufihren.

Gite des Untergrundes

Gite Haftzug- Alter Restfeuchte
festigkeiten
Beton mind. C20/25 >1,5N/mm? | mind. 28 Tage | < 6% [CM-Methode)
Estrich mind. CT-C35F5 gemaB DIN EN 13813 | 21,5 N/mm2 | mind. 28 Tage | < 6% (CM-Methode)
Putz mind. P lll a/P Ill b >0,8 N/mm? | mind. 28 Tage | <5% (CM-Methode)

Magpnesiaestrich | mind. MAC35-F5 gemaP DIN EN 13813 | 2 1,0 N/mm2 | mind. 14 Tage | <2 % [CM-Methode)

Calciumestrich | mind. CA-C25-F5 gema DINEN 13813 |2 1,0 N/mm? | mind. 14 Tage |<0,5% (CM-Methode);
<0,3 % mit FuBboden-
heizung (CM-Methode)

Gussasphalt mind. ASIC 15 > 1,0 N/mm?

Anwendung
Anmischen

. Beim Mischvorgang sollte die (ideale) Materialtemperatur +15 °C befragen.
. Das Harz im Originalgebinde homogen aufmischen.

Den Harter ins Harz geben.

. Der Harter muss restlos aus dem Behélter laufen.

. Mit dem Ruhrgerat grindlich bis zur homogenen Konsistenz vermischen.

. Der Harter muss gleichmaBig verteilt sein.

. Die Mischzeit befrégt ca. 3 Minuten.

Die Masse in einen sauberen Eimer umtopfen.

. Nochmals sorgféltig umrihren.

O OV®NOULAWN —

—_

. Bei der Zumischung von Quarzsanden darauf achten, dass diese feuergetrocknet sind und wie sonstige Zuschléige ebenfalls eine Temperatur
von ca. +15 °C haben.

Grundierung
1. ASODUR®V360W mit 8 - max. 10 % Wasser verdinnen.

2. Das Material in einem Arbeitsgang (Kreuzgang) aufiragen.
Verarbeitung

1. ASODUR®V360W wird in 1 bis maximal 2 Arbeitsgéngen im Rollverfahren aufgetragen.
2. Das angemischte Material wird portionsweise auf die Fldche gegossen.
3. Mit der Fellrolle gleichmaBig im Kreuzgang auf der Fléiche verteilen und egalisieren.
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ASODUR®-v360W

Ausgleichs-/Kratzspachtelung
. ASODUR®V360W mit Quarzsand (@ 0,1 - 0,35 mm) im Verhdltnis 1,0 : 0,5 Gew.Teile mischen.

. Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in das fertig angemischte und umgetopfte Material.

. Es muss gleichmé&Big vermischt werden.

Das angemischte Material wird in einem Arbeitsgang auf den grundierten Untergrund aufgetragen.

. In der Kratzspachteltechnik ist eine Schichdicke von max. 2 mm aufzubringen.

. Eine zweite Lage kann nach einer Wartezeit von ca. 2 - 8 Std. aufgebracht werden. Die Gesamtschichtdicke darf 2 mm nicht tberschreiten.

NO AN WN =

. Unebenheiten nach Erhartung mit 100er Schleifpapier riefenfrei nacharbeiten und absaugen.
8. Vertiefungen und ,Pinholes" sind mit ASODUR®.V360W, gemischt mit ASO®FF (ca. 3 Gewichts%), zu schliePen.

Rutschhemmende Einstellung

1. In das angemischte ASODUR®V360W werden ergéinzend ca. 8-10 Gew.% ASO®-Antislide homogen eingerihrt.
2. Das angemischte Material wird portionsweise auf die Fléiche gegossen.
3. Mit der Fellrolle gleichmaBig im Kreuzgang verteilen und egalisieren.

Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgeréte sofort nach Gebrauch mit geeignetem L&semittel reinigen.

Lagerbedingungen
Lagerung
Frostfrei, kihl und trocken. Bei min. 10-25 °C fir 18 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.

Entsorgung
Ausgehértete Produkireste kénnen nach Abfallschlissel AVY 15 01 06 entsorgt werden.

Hinweise

® Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberflachenrauheit und -saugfahigkeit,

Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen immer einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10 % auf die
errechnefen Verbrauchsmengen.

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen verléngern die Verarbeitungs- und Erhértungszeit. Der
Materialverbrauch erhsht sich ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgangen stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine Untergrundtemperatur von min. 3 °C tber der Taupunkt-
Temperatur.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen eine langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissigkunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und griindlich anzuschleifen. Danach ist eine
vollstandige, porenfreie Neubeschichtung vorzunehmen.

® Wéhrend der Trocknungs- und Erhértungsphase fur gute Belisfung sorgen.

® Zu grobPe Schichtdicken (Materialmehrverbrauch) bei den einzelnen Arbeitsgéingen vermeiden. Diese fuhren zu Rissbildungen, ggf.
Abplatzungen und verlangern die Wartezeit zwischen einzelnen Arbeitsgangen.

Geringe Farbunterschiede, bedingt durch verschiedene Produkfionsansétze und Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Abgegrenzte
Fléchenabschnitte sind mit demselben Produktionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des Liefergebindes) durchzufihren.
Oberfléchen-Schutzsysteme miussen nach ihrer Applikation fur ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschitzt werden.
Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBfarbung und/oder eine Klebrigkeit der Oberfléiche und kann zu Stérungen bei der Aushartung fihren.
Verféarbte und/oder klebrige Oberfléchen sind, z. B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen und erneut zu iberarbeiten.

Durch schleifende Beanspruchung kann die Oberflache verkratzen. Besonders sichtbar bei dunklen Farbténen. Die Funkfionsféhigkeit wird
hierdurch nicht beeinflusst.

Um die Oberfléchengite und -optik langfristig zu erhalten, empfiehlt sich die regelmé&fige Pflege der Oberfléche mit geeigneten
Reinigungs- und Pflegemitteln.

Die technischen Merkblatter der genannten Produkte sind vor Beginn der Arbeiten zu beachten.

® Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwéhnt werden, diirfen erst nach Ricksprache und schriftlicher
Bestatigung durch den Technischen Service der SCHOMBURG GmbH erfolgen.

Detaillierte Hinweise zur Verarbeitung sind in der Technischen Zusatzinformation Nr. 19, Verarbeitung von ASODUR-Produkten” enthalten
und zu beachten.
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ASODUR®-v360W

Einschlagige Regelwerke

Die anerkannten Regeln der Bautechnik, die einschlagigen Richtlinien und aktuellen Regelwerke sind
zu beachten.

Das giltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: RE 90

Erlauterungen
Konformitét / Deklaration / Nachweise

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8 - D-32760 Detmold
15
2 05056

EN 1504-2
ASODUR-V360W
Oberfléchenschutzprodukt - Beschichtung

Prinzip 2.2/5.1/6.1

Wasserdampf-Durchléssigkeit Klasse Il

Kapillare Wasser-Aufnahme

und Wasser-Durchléssigkeit w<0,1 kg/m? x hos

AbreiBversuch zur Beurteilung

der Haftfestigkeit 21,5(1,0) N/mm?

Abriebfestigkeit Massenverlust
<3000 mg

Schlagfestigkeit Klasse |

Widerstandsféhigkeit gegen

starken chemischen Angriff Wegen der geringen

Schichtdicke nur visuelle Beurteilung

nach 1ISO 4628/1 méglich

Brandverhalten Klasse E
Gefihrliche Stoffe  Ubereinsfi mit 5.3 (EN 1504-2)

Farbabbildungen

~ RAL 7035, lichtgrau

~ RAL 7032, kieselgrau

=~ RAL 7030, steingrau

~RAL 1001, beige
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ASODUR®-v360W

Chemische Besténdigkeit

Klassifizierung

Prifflissigkeiten

5 3 -
B 2 G
S :
Anorganische Séuren
Salpeterséure 15
Schwefelsaure 15
Salzséure 30
Organische Sduren
Ameisensdure 2 ]
Zitronensdure 15 ]
Milehséure 20 | |
Alkalien
Natronlauge 20
Ammoniak 25
Losemittel
Kerosin pur =}
Benzin pur m
Diesel pur o
Ethanol pur &
Ole
Motorél pur &
Bremsfliissigkeit pur [
Heizol pur [m]
Wassrige Lésung
Tausalzlésung 35 @

Alle Angaben wurden unter laborbedingungen bei +20 °C emittelt, Abweichungen durch hihere Temperaturen, &riliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind maglich,
leichte opfische Oberflachenvernderungen oder geringfigiges Aufquellen, ohne die Funkfionalitat der Abdichiung zu beeiniréschtigen, sind dabei grundsitzlich nicht auszuschliefen.
Im Zweifelstall emplehlen wir eine objekibezogene Eignungsprisfung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen dietber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.
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