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ASODUR®-B351

Universelle Industrie- und Gewerbeboden-Beschichtung
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Artikelnummer Lieferform Farbe Einheiten / Palette  Stiick/Umverpackung
205796045 15 kg, Kombigebinde ~ RAL 3009, oxidrot 42,000 1,000
205796145 30 kg, Set (2K) ~ RAL 3009, oxidrot 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796041 15 kg, Kombigebinde ~ RAL 7032, kieselgrau 42,000 1,000
205796042 15 kg, Kombigebinde ~ RAL 7030, steingrau 42,000 1,000
205796046 15 kg, Kombigebinde ~RAL 7016, anthrazitgrau 42,000 1,000
205796047 15 kg, Kombigebinde ~RAL 7035, lichtgrau 42,000 1,000
205796048 15 kg, Kombigebinde ~RAL 1015, hellelfenbein 42,000 1,000
205796141 30 kg, Set (2K) ~RAL 7037, staubgrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796143 30 kg, Set (2K) ~ RAL 7032, kieselgrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796144 30 kg, Set (2K) ~ RAL 7030, steingrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796146 30 kg, Set (2K) ~RAL 7016, anthrazitgrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796147 30 kg, Set (2K) ~ RAL 7035, lichtgrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
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205796148 30 kg, Set (2K) ~RAL 1015, hellelfenbein 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796176 30 kg, Set (2K) ~ RAL 7038, achatgrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796053 15 kg, Kombigebinde ~RAL 1001, beige 42,000 1,000
205796055 15 kg, Kombigebinde ~ RAL 7040, fenstergrau 42,000 1,000
205796155 30 kg, Set (2K) ~RAL 1001, beige 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000
205796157 30 kg, Set (2K) ~ RAL 7040, fenstergrau 12,000 1,000
A-Komponente 24,2 kg, Eimer 12,000 1,000
B-Komponente 5,8 kg, Kanister 70,000 1,000

Einsatzgebiete / Oberflachenschutz

® als Bodenbeschichtung von zementgebundenen Untergriinden
e furinnen und auBen

Produkteigenschaften

hohe Druck- und Biegezugfestigkeit

Brandklasse B [DIN EN13501) bei 50 Gew.-% Quarzsand-Zugabe
Witterungs-, Frost- und Tau-Wechselbesténdig

lssungsmittelfrei

mechanisch und chemisch hoch belastbar

weichmacherbestandig (PKW-Autoreifen)

bestandig gegen eine Vielzahl an Séuren und Laugen, Reinigungsmittel in Anwendungskonzentration

Vorteile

pigmentiert

selbstverlaufend

wirtschaftlich mit Quarzsand fillbar
geeignet fur indirekten Lebensmittelkontakt

rutschhemmend einstellbar (bis Klasse R12)

vorhandene Priifzeugnisse

Brandverhalten

Konformitat DIN EN 13813

Rutschhemmungsklassen

Verwendbarkeit als Bodenbelag im Lebensmittelbereich
Eignung indirekfer Lebensmittelkontakt

Prifung im Rahmen der DIN EN 13813 Haftzugfestigkeit
Prifung Schlagfestigkeit DIN EN 1ISO 6272-1:11:2011

Emissionsprifungen
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Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten

Materialbasis

Dichte, verarbeitungsfertiges Produkt (ISO 1183-1)
Biegezugfestigkeit (DIN EN 196-1)

Druckfestigkeit

Haftfestigkeit

Shore-D Harte

Viskositét, verarbeitungsfertiges Produkt [Wert]
Klassifizierung des Brandverhaltens gemaf3 DIN EN 13501-1

Anmischen

Mischungsverhélinis, Komponente A

Mischungsverhélinis, Komponente B

Mischungsverhélinis, Zugabe Ausgleichs-/Kratzspachtelung ASO-FF
Mischungsverhdlinis, Zugabe ASO-FF (geneigte Fléichen)
Mischungsverhélinis, Zugabe Quarzsand (& 0,1 - 0,6 mm)
Mischzeit

Verarbeitung

Untergrundtemperatur

Max. relative Luftfeuchtigkeit
Verarbeitungszeit

Verbrauch pro m2 und mm Schichtdicke
Mindest-Reaktionstemperatur
Uberarbeitbar (min.)

Uberarbeitbar (max.)

Begehbar nach
Verarbeitungstemperatur

Durchhértungszeit / volle Belastbarkeit

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge
Rihrwerk (ca. 300 U/min)
Rondenkorb

Spachtel

Stachelwalze

Zahnrakel mit Dreieckzahnung

Untergrund vorbereiten

Anforderung an den Untergrund

. fragfthig

fest

. griffig

. frocken

. geschitzt vor rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung

oA WN —

. frei von haftungsmindernden Stoffen

MafBnahmen zur Untergrundvorbereitung

2K-System
Epoxidharz

ca. 1,41 kg/dm?
ca. 44 N/mm?2
ca. 70 N/mm?
>1,5N/mm?2
ca. /2

ca. 1200 mPa*s
Bfl - 51

100 Gewichtsanteile

24 Gewichtsanteile

ca. 0,02 - 0,03 Gewichtsanteile
ca. 0,01 -0,05 Gewichtsanteile
50 Gewichtsanteile

ca. 3 Minuten

ca. 10-35°C
80 %

ca. 30 Minuten
ca. 1,4 kg

min. 10 °C
nach 12 Stunden
bis 24 Stunden
ca. 12 Stunden
ca. 10-35°C
ca. /7 Tage

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufuhren.
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Giite des Untergrundes

Beton/PCC-Martel Estrich Putz
Gite min. C20/25 gemaB DIN EN 1504-3 min. CT-C25-F4 gemaB DIN EN 13813 min. P llla/P Illb
Haftzugfestigkeiten >1,5N/mm? >1,5N/mm? >0,8 N/mm?
Alter min. 3 Monate min. 28 Tage min. 28 Tage
Restfeuchte <4 CM% <4 CM% <4 CM%

Flache vorbereiten

1. Saugende Untergrinde mit ASODUR-GBM in zwei Arbeitsgéingen porendicht grundieren.
2. Die frische, lefzte Grundierungsschicht mit Quarzsand (& O,1-0,6 mm) abstreuen.
3. Bei starken Unebenheiten erfolgt je nach Rautiefe eine Kratzspachtelung. (Siehe giltiges Technisches Merkblatt ASODUR-GBM|

Anwendung
Anmischen

. Beim Mischvorgang sollte die (ideale) Materialtemperatur +15 °C befragen.
. Das Harz im Originalgebinde homogen aufmischen.

Den Hérter ins Harz geben.

. Der Harter muss restlos aus dem Behélter laufen.

. Mit dem Rihrgerat grindlich bis zur homogenen Konsistenz vermischen.

. Der Harter muss gleichméBig verteilt sein.

. Die Mischzeit befrégt ca. 3 Minuten.

. Die Masse in einen sauberen Eimer umtopfen.

©NOOUANWON —

0

. Nochmals sorgféltig umrihren.

10. Die Zumischung von Zuschlagen erfolgt in das fertig angemischte und umgetopfte Material.

11. Die Zuschlége missen eine Materiallemperatur von ca. +15 °C haben.

12. Verwendeter Quarzsand muss feuergetrocknet sein.

13. Bei senkrechten und geneigten Flachen empfehlen wir die Zugabe von 1 - 5 Gew. - % ASO®FF.
14. ASO®FF portionsweise unter Verwendung eines geeigneten Rihrgerdtes beimischen.

15. Nochmals sorgféltig umrihren.

Als Dinnbeschichtung (ca. 1 mm Schichtdicke)
1. Der Untergrund ist nach giligem Technischen Merkblatt zu grundieren.
2. ASODUR®B351 [ohne Zugabe von Quarzsand) in einem Arbeitsgang im Spachtelverfahren aufiragen.
3. Zum Entliften der aufgefragenen Verlaufsbeschichtung ist die Flache unbedingt im Kreuzgang mit einer Stachelwalze abzurollen, um eine

Blasenbildung zu verhindem.

4. Verbrauch: ca. 1,4 kg/m?

Als Dickbeschichtung (ca. 2 mm Schichtdicke)

1. Der Untergrund ist nach giltigem Technischen Merkblatt zu grundieren.

2. ASODUR®B351 mit Quarzsand @ 0,1-0,6 mm (Verhanis 2:1 Gew.Teile) mischen. ASODURB351 (Bindemittel: ca. 1,2 kg/m?; Quarzsand:
600 g/m?; je 1 mm Schichtdicke) in einem Arbeitsgang im Spachtelverfahren auftragen.

3. Verbrauch: ca. 1,8 kg/m? an Mischung fir ca. 1 mm Schichtdicke

4. Zum Entliften der aufgetragenen Verlaufsbeschichtung ist die Fléiche unbedingt im Kreuzgang mit einer Stachelwalze abzurollen, um eine
Blasenbildung zu verhindern.

Rutschhemmende Oberflache

1. Je nach Anforderung an den Rutschfestigkeitsgrad wird auf der erhérteten Beschichtungsfléche eine Einsireuschicht mit ASODUR®-B351 [ca.
300-350 g/m?) im Kreuzgang aufgerollt.

2. Die noch frische Rollbeschichtung wird mit feuergetrocknetem Quarzsand (& 0,1-0,6 mm / 0,5-1,0 mm / 1,0-1,6 mm; ca. 1,5 kg/m?)
abgestreut. Nach Erhértung der Einstreuschicht den nicht gebundenen Quarzsandanteil sorgféltig entfernen.

3. Zur Deckversiegelung wird ASODUR®-B351 (ca. 360-600 g/m?) in einem Arbeitsgang auf die Einstreuschicht gleichméBig aufgetragen und
im Kreuzgang verteilt.
Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit geeignetem L&semittel reinigen.
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Lagerbedingungen
Lagerung
Frostfrei, kishl und trocken. Bei min. 10 - 25 °C fir 24 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.

Hinweise

® Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberflachenrauheit und -saugféhigkeit,
Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen immer einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10 % auf die
errechneten Verbrauchsmengen.

e Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen verléingern die Verarbeitungs- und Erhértungszeit. Der
Materialverbrauch erhsht sich ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

e Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgéingen stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine Untergrundtemperatur von min. 3 °C tber der Taupunkt-
Temperatur.

e Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen eine langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissigkunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem léngeren Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist die alte Oberfléiche gut zu reinigen und griindlich anzuschleifen. Danach ist eine
vollstandige, porenfreie Neubeschichtung vorzunehmen.

e Geringe Farbunterschiede, bedingt durch verschiedene Produkfionsanstitze und Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Abgegrenzte
Flachenabschnitte sind mit demselben Produkfionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des Liefergebindes) durchzufhren.

® Beifolgenden Sonderfarben ist ein Mindestverbrauch von 2,8 kg/m? erforderlich: RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016, RAL 1017,
RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028, RAL 1032, RAL 1037, RAL 2001, RAL 2002, RAL 2003, RAL 2009, RAL 5020

e Oberfléchen-Schutzsysteme missen nach ihrer Applikation fir ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser| geschiitzt werden.
Feuchtigkeit bewirkt eine Weibfarbung und/oder eine Klebrigkeit der Oberfléiche und kann zu Stérungen bei der Aushértung fihren.
Verfarbte und/oder klebrige Oberfléchen sind, z. B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen und erneut zu iberarbeiten.

e Durch schleifende Beanspruchung kann die Oberfléche verkratzen. Besonders sichtbar bei dunklen Farbténen. Die Funktionsféhigkeit wird
hierdurch nicht beeinflusst.

e Um die Oberfléchengite und -optik langfristig zu erhalten, empfiehlt sich die regelmébige Pllege der Oberfléche mit geeigneten
Reinigungs- und Pflegemitteln.

e Die technischen Merkblatter der genannten Produkte sind vor Beginn der Arbeiten zu beachten.

® Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwéhnt werden, dirfen erst nach Ricksprache und schriftlicher
Bestatigung durch den Technischen Service der SCHOMBURG GmbH erfolgen.

® Detaillierte Hinweise zur Verarbeitung sind in der Technischen Zusatzinformation Nr. 19, Verarbeitung von ASODUR-Produkten” enthalten
und zu beachten.

Einschldgige Regelwerke

Die anerkannten Regeln der Bautechnik, die einschlagigen Richtlinien und aktuellen Regelwerke sind
zu beachten.

Das giiltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: RE 90
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Erlauterungen
Konformitét / Deklaration / Nachweise

|

1me
SCHOMBURG GmbH & Co. KG SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8 - D-32760 Detmold AqudfinstraBe 2-8 - D-32760 Detmold
12 17
205796 205796
EN 1504-2 EN 13813
ASODUR-B351 ASODUR-B351
Oberfléchenschutzprodukt - Beschichtung Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung

fir Anwendung in Innenrgumen

Prinzip 5.1/6.1

SR-B2,0-AR0,5-R8

Kapillare Wasseraufnahme

und WasserDurchléssigkeit: w <0,1kg/m2 x h%* Brandverhalten gemé K 2010/85/EU B,
Abreifversuch zur Beurteilung Freisetzung korosiver Substanzen SR
der Haftfestigkeit: 21,5(1,0) N/mm? Druckfestigkeit C60

briebfestigkei M lust: <3000mg Biegezugfestigkeit F30
Schlagfestigkeit: Klasse Il VerschleiBwiderstand ARO,5
Druckfestigkeit: Klasse | Haftzugfestigkeit B2,0
Widerstandsféhigkeit gegen Schlagfestigkeit IR8
starken chemischen Angriff: ~ Harfeverlust < 50%
Brandverhalten: Klasse E
Gefihdiche Stoffe: Ubereinstimmung mit

5.3 (EN 1504-2)

Farbabbildungen
=~ RAL 7040, fenstergrau

~ RAL 7038, achatgrau

~ RAL 7037, staubgrau

~ RAL 7035, lichtgrau

~ RAL 7032, kieselgrau

=~ RAL 7030, steingrau

~ RAL 7016, anthrazitgrau

~ RAL 3009, oxidrot

= RAL 1015, hellelfenbein

~ RAL 1001, beige
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Chemische Besténdigkeit

Prifflissigkeiten Konzentration (%) Klassifizierung

(< 8 Stunden) (<72 Stunden) (< 14 Tage)
geringe Bestandigkeit | mitilere Bestandigkeit | hohe Bestandigkeit

Anorganische Séuren

Salpeterséure 15 X
Schwefelsaure 15 X
Salzséure 30 X

Organische Séuren

Ameisensdure 2 X
Zitronensdure 15 X
Milchséure 20 X
Alkalien

Natronlauge 20 X
Ammoniak 25 X
Losemittel

Kerosin pur X
Benzin pur X
Diesel pur X
Ethanol pur X

Ole

Motorsl pur X
Bremsflussigkeit pur X
Heizsl pur X

assrige Losung

Meersalz 20 X
Tausalzlésung 35 X

Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20°C ermittelt. Abweichungen durch héhere Temperaturen, &riliche Gegebenheiten und
Umgebungsbedingungen sind méglich. Leichte optische Oberflachenveranderungen ider geringfiigiges Aufquellen, ohne die Funktionalitat der
Abdichtung zu beeinfréchtigen, sind dabei grundsatzlich nicht auszuschliefen. Im Zweifelsfall

empfehlen wir eine objekibezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitét unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Llieferbedingungen. Fir Anforderungen dietiber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der

Druckschrift verliert diese ihre GUH'\gkeH,
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